
DEHUMIDIFICATION SYSTEMS 
The solution to the problem of storing 
and moving powders

In the treatment of powders humidity is often 
the cause of several problems.
The conservation of powders in silos or their 
treatment through pneumatic transports can 
imply problems generated by the presence 
of humidity in the product or in the rooms 
where the process happens. The conse-
quences are  very well known to those who 
operate in that field: condensation generate 
by the excess of humidity causes the forma-
tion of lumps in the treated powders, the pro-
duct quality is damaged and the productivity 
diminishes due to the clogged ducts, dama-
ged systems and the necessity to make fre-
quent interruptions of the production cycle 
for maintenance interventions.

ADVANTAGES 
 Guarantee of the maintenance of a high 

level of the product quality throughout the 
whole year.

 Prevention of lump formation in the powders 
treated during the moving and storage. 

 Prevention of condensation formation inside 
the silos and thus of the bacteria proliferation.

 Maintenance cost reduction for the cleaning 
of the clogging caused by the wet product.

While the production decreases in quanti-
ty and quality, costs increase. Humidity is 
the real responsible for the problem. The 
moving of powders in silos and conveyers 
is subject to the damaging effects of the 
absence of humidity control. Pneumatic 
transport systems are damaged by the in-
crease of air pressure cause by the partial 
reduction of the duct section. High humidity 
values are difficult to prevent as the humi-
dity content in the room is under constant 
variation during the day and according to 
the seasons. 

Traditional solutions don’t solve the problem.
To reduce to minimum the negative effects 

of the material clogging they normally use 
vibrating panels or hammers. This way the 
root problem is not solved, the issue is only 
temporarily postponed, and the powders 
are still subject to lump formation and qua-
lity decline. Moreover, the hygienic problem 
is not solved.

SAMP finds the solution  
With their adsorption dehumidification sy-
stems SAMP protects both the silos and the 
powder moving throughout the whole year 
giving a radical solution. SAMP’s adsorption 
dehumidification process eliminates the 
problem at the root, eliminating any risk of 
condensation of air humidity.  

Nel trattamento delle polver l’umidità è spesso fonte di problemi 
La conservazione delle polveri  in silos o il loro trattamento mediante 
trasporti pneumatici può comportare  problemi generati dalla presenza di 
umidità nel prodotto o nei locali di lavorazione. Le conseguenze sono note 
a chi opera nel settore: la condensa generata dall’eccesso di umidità 
provoca la formazione di grumi nelle polveri trattate, la qualità nel 
prodotto risulta compromessa, la  produttività diminuisce a causa di  
canali bloccati, impianti danneggiati e, necessità di frequenti interruzioni 
del ciclo produttivo per interventi di manutenzione. Mentre la produzione 
diminuisce in quantità e qualità, si incrementano i costi.  
L’umidità è il vero responsabile del problema. La movimentazione delle 
polveri in sili e convogliatori è soggetta ai dannosi effetti di un mancato 
controllo dell’ umidità. I sistemi di trasporto pneumatico vengono 
danneggiati dall’aumento di pressione dell’aria, causata dalla parziale 
riduzione della sezione dei canali. Alti valori di umidità sono difficili da 
prevenire dal momento che il contenuto di umidità dell’ambiente è in 
continua variazione nell’arco della giornata e a seconda delle stagioni;  
La soluzione tradizionale non risolve il problema 
Per ridurre al minimo gli effetti dell’inceppamento del materiale si ricorre 
normalmente ad espedienti come pannelli vibranti o martelli. In questo 
modo non si risolve il problema alla radice ma solo momentaneamente e le 
polveri rimangono soggette alla formazione di grumi e al decadimento 
qualitativo e soprattutto non viene risolto il problema igienico. 
SAMP risolve 
Con i propri sistemi di deumidificazione ad adsorbimento SAMP protegge 
Sili e la movimentazione di polveri durante tutto il corso dell’anno 
fornendo una soluzione radicale. Il processo di deumidificazione ad 
assorbimento SAMP è in grado di eliminare il problema alla base  
eliminando qualsiasi rischio di condensazione dell’umidità dell’aria. 

Per maggiori informazioni: 
SAMP SPA   

Concorezzo -Italy-  
Tel +39 039 690901 E mail: 
infosamp@samp-spa.com   

www.samp-spa.com  
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The value of a winning application tech-
nology: the functioning of SAMP wheel 
is based on the adsorption principle. 
This is the chemical-physical natural 
process with which water vapour is 
taken from the air: water vapour mole-
cules bond with the adsorption surface 
(e.g. silica gel) which is to be meant not 
only as external surface but as total sur-
face. In fact, the adsorption materials 
(silica gel, molecular sieves, zeolites) 
present a high porosity and this resul-
ts in a wider total available area for the 
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molecular exchange. The consequence 
is a faster dehumidification process. 
Our adsorption rotors are inspired by 
nature: honeycomb. The honeycomb 
structure presents the advantages to 
have both a great contact surface with 
the air and a perfect distribution of the 
pressure on its surface. Thanks to the 
construction and material technologu, 
SAMP rotor has a high adsorption spe-
ed which give the maximum quality to 
the dehumidification process. The air 
to be dehumidified (Process Air) flows 

through the wheel. The water vapour is 
removed directly from the air through 
the contact with the absorption mate-
rial of the wheel and is held during the 
rotation. When the area of the wheels, 
saturated with water vapour, passes 
through the rigeneration zone. The wa-
ter vapour is transferred to a heated air 
flow which takes with the adsorbed wa-
ter, freeing the rotor. The humid air is 
then discharged outside. This process 
continuously repeats, enabling an effi-
cient and constant dehumidification. 

CERTIFICAZIONI DI QUALITA’ SAMP 
ISO9000:2000  
GOST R (СИСТЕМА СЕРТИфИКАЦИИ ГОСТ Р) 
CESI – ATEX 
EUROVENT 
HYGIENE VDI 6022 
ISO 14001:2004 Enviromental Management System 
BS OHSAS 18001:2007  

SAMP nasce nel 1969 a Monza e fu una delle prime aziende italiane a 
specializzarsi nella produzione di cen-trali di trattamento aria. 
Oggi SAMP è leader del mercato Trattamento aria non solo grazie 
alla qualità dei propri prodotti, ma soprattutto a merito della qualità 
totale che è in grado di fornire alla propria Clientela dall’inizio della 
progettazione alla consegna….e anche dopo 
 
PRODUZIONE  
DEUMIDIFICATORI AD ADSORBIMENTO: Standard e Custom 
AHU: UTA da 2.000 a 91.000 m3/h e pressioni fino a 3.000 Pa.  
AHU EVO: UTA completamente autonome. 
AHU POOL:  Unità specifiche per piscine e centri benessere 
AHU HOR: Unità studiate per sale operatorie 
 

ALCUNE 
REFERENZE: 

l Valore di una tecnologia applicativa vincente: Il funzionamento della ruota SAMP si basa sul principio 
dell’adsorbimento. Questo è un processo naturale chimico-fisico con cui il vapore acqueo viene sottratto 
all'aria:le molecole del vapore acqueo si legano alla superficie adsorbente (es. gel di silice), che va intesa 
non solo come superficie esterna, ma anche come superficie in toto;  infatti i materiali adsorbenti (silica 
gel, setacci molecolari, zeoliti) presentano una notevole porosità, e questo si traduce in una maggiore 
area totale disponibile allo scambio molecolare, ovvero una elevata velocità del processo di 
deumidificazione.  I nostri rotori adsorbenti sono ispirati alla natura: - il nido d'ape.  La struttura a nido 
d'ape unisce i vantaggi di avere una enorme superficie di contatto con l’aria e una perfetta distribuzione 
della pressione sulla sua superficie.  
 

 
 
 
 
 
 

Grazie  alla tecnologia costruttiva e dei materiali, il rotore SAMP ha una elevata velocità di 
adsorbimento che permette la massima qualità di deumidificazione.  L’aria da deumidificare (aria di 
Processo) viene fatta flussare attraverso la ruota. Il vapore acqueo viene rimosso direttamente dall’aria 
attraverso il contatto con il materiale adsorbente  della ruota e viene trattenuto durante la rotazione.  
Quando  la zona della ruota, satura di vapore acqueo, passa attraverso la zona di rigenerazione, il 
vapore acqueo viene trasferito ad un flusso d’aria riscaldato che trascina con sé l'acqua adsorbita 
liberando il rotore. L’aria umida viene poi scaricato all’esterno. Questo processo si ripete in continuo, 
consentendo una deumidificazione efficace e costante.  
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H2O

SAMP “was born” in Monza in 1969 and was one of the first 
Italian companies to specialize in the production of air handling 
unit. Today SAMP is the market leader of Air treatment m not 
only due to the quality of its products, but mainly about the total 
quality which is able to provide to its customers from the start of 
design to delivery ... and even after

ISO9000:2000
CESI - ATEX
EUROVENT HYGIENE VDI 6022
ISO 14001:2004 Enviromental Management System 
BS OHSAS 18001:2007 
GOST R (СИСТЕМА СЕРТИфИКАЦИИ ГОСТ Р)

 SORPTION DEHUMIDIFIERS: Standard e Custom

 AHU EVO: AHUPlug&Play

 AHU: From 2.000 a 91.000 m3/h with pressure until 3.000 Pa

QUALITY SAMP CERTIFICATIONS 

PRODUCTS
 AHU POOL: Units for swimming pool and fitness

 AHU HOR: Units for operating theaters


